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FISA DE DOCUMENTARE
Tehnologia de confectionare a produsului

camasa pentru barbati

Se prezinta mai jos succesiunea si continutul transformarilor tehnologice pentru
constituirea structurii morfologice tridimensionale a produsului camasa pentru barbati:

1) constituirea elementelor mici (gulere, mangete, epoleti, bride, clape) — include
aplicarea intariturilor si prelucrari specifice:

> clapele, bridele, epoletii si mansetele se croiesc dintr-un reper sau doud, in
functie de particularitatile conturului exterior final;

» tighelul ornamental pe guler se va realiza numai pe conturul pelerinei si se va
plasa punctul de incepere pe linia de rasfrangere a pelerinei;

2) prelucrarea buzunarului — cuprinde realizarea efectelor estetice (tighele, broderii,
cute), definitivarea liniei de deschidere si preformarea rezervelor pe contur;

3) prelucrarea fetelor — include imbinarea sectiunilor, realizarea cusaturilor
ornamentale, realizarea inchiderii, insemnarea pozitiei buzunarelor si aplicarea lor. in cazul
modelelor cu platcd, prelucrarile tehnologice se diferentiaza in functie de forma conturului
inferior si modul de fixare la fata (liber sau cusut);

4) prelucrarea spatelui — include faze tehnologice specifice acestui sortiment
(asamblarea reperului central cu cele doua straturi ale platcii) si faze impuse de
particularitatile de model (realizarea cutelor pe reperul central), realizarea si fixarea bridei,
aplicarea emblemei pe dosul de platca, si de criteriul economic privind indicele de utilizare a
resurselor materiale (innadirea dosului de platcd);

5) prelucrarea ménecilor — include definitivarea slitului pentru manecile lungi,
realizarea mansetei pentru manecile scurte si integrarea bridelor, a epoletilor sau a
buzunarelor, pentru cdmésile sport. in cazul sliturilor bordate este necesard definitivarea
extremitatii acestora, pe considerente estetice si de confort psihosenzorial. Pentru slitul
simplu se fixeaza prin coasere din interior cele doua laturi suprapuse, iar pentru slitul
pentagon se preformeaza bentita de bordare a laturii superioare si se fixeaza prin coasere
dupa un contur pentagon.

6) integrarea elementelor componente in structura produsului (asamblarea
produsului):

> constituirea structurii de baza — se realizeaza prin imbinarea fetei cu spatele pe

linia umdrului. Adoptarea variantei tehnologice se face pe criterii estetice, de confort
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psihosenzorial si de fiabilitate si in functie de destinatia produsului;

> Integrarea guleruluiin rascroiala gatului — se realizeaza prin doud treceri;

> Integrarea manecilorin rascroiald;

> incheierea ménecilor pe linia interioara, in continuare cu linia laterala a
produsului. Cumularea imbinarilor pe cele doud contururi intr-o singura faza este posibila
datorita particularitatilor constructive ale capului de maneca si rascroielii manecii (croiald
clasicd modificata);

> montarea mansetelor pe conturul inferior al manecii lungi cu fixarea cutelor;

7) prelucrari tehnologice pe produsul finalizat din punct de vedere constructiv — in
aceastd categorie sunt incluse fazele tehnologice pentru realizarea tivului, coaserea nasturilor

si butonierelor si aplicarea capselor.
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